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EQimli merkezi ¢cergeve ayarlamasi ile g¢esitli firin caplarina uyum saglanabilir.
Cevredeki dairesel segmentler ¢ikarilarak veya ilave edilerek ¢esitli firin ¢aplarinin
ayarlanmasinda kullanilir.

Resimlerde pnomatik sistemle donatiimis firin tugla montaj sekli gértilmektedir.
Temel ring ¢calisma platformu Gzerinde ileri geri hareket eder. Dairesel ring ¢calisma
platformunun sonuna gelindiginde tim platform boyu uzunlamasina ileri dogru hareket
etmis olur. Daha sonra dairesel ring hareketi platformun 6n tarafindan yeniden baslar.

Firin tugla montaj sistemi ¢ift acili ve dairesel seklindedir. Kriko vasitasiyla tuglalar
sikistirilarak kilit saclari ¢akilir ve boylece tugla dizimi tamamlanmis olur.

Kilit saclari kendiliginden destek gorevi yapar , boylece dizimi tamamlanmis
tuglalardan kurtularak ileri géturtilmesi saglanmis olur. Konacak tuglanin yerlesmesini
saglamak igin hidrolik krikonun ¢ekilmesi gerektiginde , arkadaki ikinci dairesel ring destek
gOrevi yapar. Boylece yeni bir tugla islemi calismasinda dairesel hareketli ring faaliyete
geger.

Pnomatik sistemde dairesel ring munferit segment ve pnomatik silindirlerle
donatilmistir. Ust kisimdaki segmentler dort adet civatalarla birlestiriimistir. Alt parcalarda
ayar edilebilmesi i¢in ayar cubuklari mevcuttur , bdylece mevcut firin capinin ayari
mumkun olur. Dairesel ring alt tagima arabasina ayarli mastarla irtibatlidir. Calisma
platformunun yukseklik ayari konsol ayaklarindaki delikler vasitasiyla yapilabilmektedir.

Bir tugla 6rme makinasi cesitli firinlarda kullanilacak sekilde dizayn edilmistir. Tugla
orme makinasi en buyuk ve en kiguk ¢apa gore asagidaki Tip ve Olgulerde dizayn
edilmistir.

TIP P 30/36 3000 -3600 mm
TiP P 38/46 3800 -4600 mm
TIP P 40/52 4000 - 52000 mm
TiP P 45/60 4500 - 6000 mm

Makinanin ¢ap ayarlamasi ; firin ¢api - iki adet tugla yuksekligi - 80.mm x 2.
- piston hareketleri - 100 mm.ye gdre tapilmaktadir.
Ornek:: 4600.mm firin gapi tugla yiiksekligi 200.mm
4600-400-160-100=660 makine capi yaklasik 3,940.mm dir.

Performans Durumu

Tugla 6rme makinasinin firina montaji igin takriben 2 saat gereklidir. Makine
birlestiriimemis parcalar halinde gonderilmektedir. Mikemmel operasyon kabiliyeti icin
kisa bir pratik zaman yeterli olacaktir.6rim icin 4 — 5 eleman yeterlidir. Dairesel ringin
diger bir capa uyarlanmasi takriben 1 — 2 saat zaman alabilir.
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Firin bayukligine gére montaj makinasinda 3 — 6 kisi arasinda personel
calisabilmektedir. Diger taraftaki firinin alt bolumuni ormek igin de ayni sayida elemana
ihtiyag vardir.

Tugla 6rum metodunu kullanirken dogrusal ilerleme hizi. 1 saat icerisinde 2 ile 7 metre
kare olarak tahmin edilmektedir. Tabi ki Bu husus bir ¢cok faktdre bagh olarak farklilik
gOsterebilmektedir. Ornedin personelin ¢alisma hiz ve tecriibesi , tuglanin kalitesi , ve
sekli , tuglanin boyutu firin buyUkligl montaj metodu ( hargla yahut kuru sistem ) firin
cevresi firin ve tuglanin 6nceden temin edilmesi v.s.

4,6 m capl firn 200 mm yuksekliginde ISO standardina uygun magnezit tugla
kullanildigi takdirde 25 — 30 dk igerisinde . ( 6 m?/saat ) dir.

Makinanin ana parcalari :
e Hareket edebilen ring
e Pnomatik silindirli hareket merkezleri

A) Hareket edebilen konsolun ana parcalari

- 2 Adet kaynakli 6zel alagimli aliminyum boru ve parcalardan mamul konsol. Acili
destek, hareketi saglayan uzatilabilir par¢a ve son kisimda pik dokim govdeli lastik
bil yali teker. Bu tekerler 300 mm ¢apinda olup teker ¢atali da emniyet agisindan
GS.50 malzemeden imal edilmistir. Bu tekerler fren ekipmanlari ile donatiimigtir.

- 2 Adet baglanti elemani dikdortgen demir profilden yapilmistir.

- 2 Adet ring yurutme ray1 demir profilden imal edilmistir

- 6 Adet ayarlama ve destek elemanlari 50 x 90 demir profil.

- 1 Adet platform genisletme balkonu

- 1 Takim ( 6n ve arka ) 1sikli korkuluklar

- 1 Adet merdiven

-1 Takim ¢alisma platformu ve balkon bolumda i¢in ahsap kaplama tahtalari

B) _Orta merkez

on hareketli galigma grubu ve Arka destekleme merkezi nden meydana gelmistir.
ijd?tt' orta parca , makine tipine gore degisen 5 ve 7 ¢ift segment gurubundan
ibarettir.

2 adet ring tasiyici ve her biri 2 adet bilyali doner tekerlekli merkeze
egim veren araba
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C)Pnomatik ekipman

- 1 Takim 40 @ x 160 mm silindirden meydana gelen ve 4/2 tip valfle
irtibatlandiriimig silindir.
Bolunebilen merkezin ayirim yerlerinde 3 adet renkli hava hortumlari mevcut olup baglanti
caklar vasitasiyla birlestirme yapilmaktadir.

- 1,Adet hava filtre ve yaglayicisi , filtre Gzerinde basing ayar mekanizmasi
mevcuttur filtre girisinde emniyet cekvalf 1 , hava tanklari takimlar baglanti pargalari ve
hava girig fittings parcalarini ( Erkekli , disili ) kapsayacak sekilde komple hava temin
Unitesi . 8 veya 10 mm. hava hortumu musgteri tarafindan temin edilecektir.

D) Elektrik ekipmani
Iki adet 220 volt 500 watt projektor lambasi mevcut olup kablo ve figleri mUsteri
tarafindan temin edilecektir.

E) Aksesuarlar
- 1 Ad. Hidrolik pres
- 1 Ad. Basing manometreli hidrolik el pompasi
( Basingl hava kompiresoru temini firmaca saglanacaktir. )
- 1 Takim montaj icin el aleti
- 1 Takim yedek civatalar , somunlar, pimler. ( her tip icin 3 yahut 5 adet )

TUGLA ORME MAKINASI MONTAJ TALIMATI

1. ilk yapilacaklar

Monte edilmeden 6nce firin en az 3.4 m boyunda ve % 55 gevreyi kapsayacak
sekilde ¢evresel olarak tugla 6rumu yapilmasi gereklidir. Daha sonra makine firina
yerlestirilebilir.

Astarlamanin i¢ kismina dogru yapilmasi tuglanin ¢oézulmesini ve agagi dogru
hareketini engeller. Tugla gevresel olarak diuzgin sekilde monte edilir. Ocagin ¢ikigindaki
segmentlerden yahut mesnet bileziginden baslanir. Radyal kaynak dikis yerleri montaj
esnasinda yardimci olur.

Tugla montajinda firin tugla montajini bilen kalifiye bir elemanin yaninda 4 adet
yardimci eleman gereklidir.

Makine énceden hazirlanmis pargalarla birlikte verilir. Pargalarin ayri ayri disarida
montaj talimatina gore komple hale getirilerek kontrol edilmesi yanlis bir ayarlama
yaparak makine nin zarara ugramasi 6nlenmis olur.
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Kullanmaya baglanmadan evvel birlikte verilmig olan hidrolik tugla sikistirma
krikosunun gerekiyorsa hidrolik yag ilave ederek denenmesi gerekir.

Kullanilacak yag tipleri :

SHELL BP MOBIL

TELLUST 15 ENERGOL SHF HV 15 DTE11 M

Basingli hava yaglama islemi icin daha fazla yag gerekir. Ya§ seviyesi kontrol
edilmelidir.
Kullanilacak yag tipleri

SHELL BP MOBIL

TELLUS T 15 ENERGOL SHF HV 15 DTE11 M

2. Tuglanin montaji

2.1. RING tasima arabasi

Sekil 1 deki resme gore tagima konsolunun montaj islemi firin diginda
gerceklestirilir. Once borulari firin gapina gére isaretleyerek ileri dogru itilir. Teredditli
olma halinde bacak kisimlari disari alinir ve konsolun nikai Gst ucu ocagin ortasina
yerlestirilir. Konsol komple hale getirilerek firina takriben 3,5 m mesafede yerlestirilir , dyle
ki baglanti elemanlari birbiriyle irtibatlanmis olur.

Daha sonra konsollar baglanti elemanlari bir araya getirilerek sekil 2 deki krokiye gore yan
tasiyici kiriglere vidalanir.

Yan tasima raylari sekil 1’e gore Olgulerek ayarlanir. Bu dlguim iglemi icin her ¢ap
icin itilen borularda bir isaret mevcut olup bu husus makina teslim edilirken dizenlenmistir.

Tereddut durumda itilen yatay borular uzatilarak tuglaya 10 cm mesafesindeki yan
tasima kirigi iskelesine alinir.

Yatay boru ve tasima arabasi ayaklari diger tarafla daima ayni uzunlukta olmaldir. (
Ayni delik adedi ) Yukarda ayar edilebilir , capraz destekler , kdsegen destek profilleri ve
genigletiimig balkon duzenlendikten sonra sekil 2 ye gore asilir. Daha sonra balkon kalin
tahtalarla kapatilir. Balkon genisleme noktalari ¢calisma istikametinde diizenlenir ve firin
montaj makinasinin her bir yanina yerlegtirilebilir. Boylece buyuk tagsima arabalari igin 6zel
bir hazirlik gerekmez.

Daha sonra 1sikh korkuluklar takilabilir.

Onemli : Tugla islemi yapilirken biiylik tasima platform tekerlerinin ve ring
tekerlerinin fren civatalari sikistirilir. Tugla érme islemine devam edilir.

2.2. Merkez 5 yahut 7 adet orta segment grubu firin gcapina bagli olarak teslimat
esnasinda yari monte edilmis olarak birbirinden ayrilmayan pargalar halinde belirlenir.
Tereddut halinde merkez yuksekligi , tagima arabasiyla birlikte tugla i¢ capindan asagi
yukari 80 mm g¢ikarmak suretiyle belirlenir.
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Merkezin radyusu sekil 3’e gore belirlenir. Her ¢ap igin bir ara parcasi gereklidir. Sekil 4
segmentlerin dagilisini gostermektedir.

Sekil 3 ve 4’e gore merkez montaji yapildiktan sonra tagsima arabasi bir tarafta
vidalari gevsetilmis olarak bekler. Arabanin bulundugu taraf yukseltilir ve araba tasima
bélimune itilir. Agiklanan husus diger yandan da uygulanir.

Sekil 4 hava baglantilarini gosterir. Mnferit segmentlerin montaj edilmesi
durumunda baglanti parcalarinin karsilikh birbirine uymasi gerekir.

Hava hortumu irtibatlandirildiktan sonra piston firin tuglasini yukari kaldirir. Sekil 6
hava basincini gdstermektedir. Hava yaglama kisminda yeterli yag bulunmalidir. Hava
filtresi devamli temiz tutulmalidir. Cok fazla su biriktirmemeliyiz hava basinci 5 bar ile 7 bar
arasinda olmalidir.

Merkezin tUm uygulama pargalari galisma tarafindadir. Silindirlerin minferit calisma
durumlari sekil 5'te gortilmektedir. On merkezin tim silindirleri ve arka merkezin 3 orta
silindiri sekilde gosterilmigstir. Arka tarafa ait tim silindirler makinenin pratik ¢alismasi
bakimindan 2 hava besleme tlpu ile 2 adet ana valften kumanda alir. Onlar destek
silindirleri olarak gorev yaparlar. Uygulayici silindir degiller.

Merkezin yan kisminin merkezlenmesi , yani firin gcevresindeki Kabugun ayni
aralikta olmasinin ayari borularin yatay itilmesi yahut tercihen tagsima arabasinin hareket
ettiriimesiyle saglanir.

Merkezin firin tepesine olan mesafesinin ayni olmasini saglama hususu ¢alisma
platformunu indirmek , kaldirmak suretiyle temin edilir. Forklift yoksa ¢alisma platformu
merkez hidrolik presiyle asag! yukari hareket ettirilecek ve konsolun altina uyum araligi
saglayacak sekilde sag levha koyarak uygun yukseklik saglanir.

3. Tugla orme makinasinin calistirilmasi

Orme makinasi dyle dizayn edilmistir ki, merkezden geriye dogru yiritme
mekanizmasina sahiptir. On merkez uygulamanin yapildigi merkezdir.
Tuglalar birbiri pesi sira yatirilarak yerine konur. Her kaldirma igleminden sonra kauguk bir
cekicle tuglaya vurularak sikigtirma iglemi yapilir. Yukarda bahsedildigi gibi kaynak
dikislerinin tugla montaj ringine paralel olmasi hususu 6nemlidir.
Bu husus her metre tugla isleminden sonra isaretlemeyi duzgun yapmaya yardimci olur.
Kaynak dikisine paralel olmayan onceki tugla isleminde yeni tugla igslemine baslamadan
once ringin duzgun oturtulmasi suretiyle sonuca gidilir.
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Tugdla orta segmentler acgik iken sola ve saga dogru yerlestirildikten sonra hidrolik presle
sikigtirilir. Dizilmis tuglalar uzunluk olarak daha fazla ileri gitmedigi zaman tim silindirler
asag! iner. Krikoyla sikistirma nedeniyle dizilmig tuglalar destek gorevi yapar.

Daha sonra destekleme merkezi (arka merkez ) Henlz kapanmamisg tugla dizini ve destek
segmentleri hizasina getirilerek iki adet ana valf vasitasiyla kaldirma islemi gerceklestirilir.
Muteakiben hidrolik pres geriye alinarak tuglalar arka merkezin 3 munferit silindiri
vasitasiyla yerine konur

Daha sonra yeni bir tugla dizin iglemi 6n merkezden baslar.

4. Genel amaclar

iki baglanti elemani arasinda érme makinasina 2 ton yiik konulabilir.
yiikleme 1 ton / m? yi gecmemelidir.

Balkon kismi 300 kg ve tagima arabasiyla baglanti elemanlari arasinda her bir yan
kisim i¢in 500 kg yukleme yapilabilir.Tugla 6rme makinasi , personel dahil 3 tonu
gecmemelidir.

Firin igcindeki hareket esnasinda on kisim ve konsol ug tarafi daima duz olarak
yerlestiriimelidir. BuyUk tasima arabasi tekerlerinin 7 a nolu resme goére duzgin yapildigini
kontrol etmeliyiz. Eger 6rme makinasi yanlis yonde hareket ettirilirse

Tekerleri gevirerek duzeltme imkani mevcuttur. Tasima konsollarinin Gzerine monte
edilmig su terazileri vasitasiyla dengesizligi ayarlanmalidir.

Kullanma islemi sona erdikten sonra donanimin hemen temizlenmesi gerekir. Kiiguk
parcalarin bir kutu icinde muhafaza edilmelidir. Kutuya konmadan énce pargalarin tamam
oldugunu kontrol edilmelidir. Bu sekilde yeniden uygulamaya gecildiginde problem
yasanmaz Hava yaglama sistemi ve hidrolik prese yagd konurken 6zel bir bakim gerekmez.
Merkezin ve ¢alisma platformunun hareket hizi fazla olmadigindan tekerler yaglandiktan
sonra galismasi yillarca devam eder.
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